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Zalkresy prac na maszynach

Typ obrébki '~ Model maszyny '~ Producent maszyny |~ ] X |~ Y/® ~ zZ/L  ~

Toczenie CNC NLX 2500/700 DMG 360 700

Toczenie CNC QSM 250M Mazak 320 1000

Toczenie CNC QT 200 Mazak 280 500
Frezowanie CNC VCN 550 Mazak 1300 550 570
Frezowanie CNC M2 DMG 1100 550 570

Toczenie konwencjonalne TUD, TUB, MVE-340 TOP Poreba; WAFUM 550 2000
Frezowanie konwencjonalne Konsolowa FN-2VB TOP Poreba; JAFO 660 400 400
Szlifowanie otworow S0J 10; SOC 100 Jotes 350"~ e 300
Szlifowanie watkow SWA 25; 440 Jotes; Schaud 400 1500 T
Szlifowanie ptaskie SPM 20; SPC20; SPD 30 Jotes 1000 300 ;J 2?‘70 ""“\-.“
Szlifowanie karuzelowe L200C Lambordie 600 )
Ostrzenie narzedzi NUA 25; AS2; WZS 50; RS 3-M REINECKER; EWAG ~ '..,-“" s '—-3( \ )’
Wiercenie koordynacyjne BKoE MIKROMAT 630 400 440 |~
Elektro-drazenie Robofil 190 GF 300 3Q0A"':,,:\’"’* . 120’ ™ 7
Znakowanie laserowe WideoJet

Diutowanie DAA 16 TAFUM 350 450" ! 560



Toczenie CNC

Programowanie CAM —NX Siemens
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Specyfikacja

Wymiary robocze [mn’i]

Typ obrobki
Toczenie CNC

-T Model maszyny
NLX

- | Producent maszyny
DMG
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Toczenie CNC QSM 250M

[ j
Specyfikacja Wymiary robocze [mm]
Typ obrobki - | Model maszyny -T| Producent maszyny - Y/® ~ Z/L |~
Mazak 320 1000




Toczenie CNC

[ ]
Specyfikacja Wymiary robocze [mm]
Typ obrobki ~ Model maszyny -T Producent maszyny - - Y/ ~ Z/L ~f
280 7 500

Toczenie CNC

QT 200

Mazak




TOOLE Frezowanie CNC

* Dodatkowa 4 0§ - podzielnica
* Programowanie CAM —NX Siemens
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Specyfikacja Wymiary robocze [mm)]
Typ obrébki + Model maszyny -T Producent maszyny - X - Y/ ~ Z/L |~
Frezowanie CNC VCN 550 Mazak 1300 550 570




_DMG MORI

Frezowanie CNC

Programowanie CAM —NX Siemens

Specyfikacja

Wymiary robocze [mm]

Typ obrobki
Frezowanie CNC

- | Model maszyny
M2

-T| Producent maszyny
DMG

- X

w

1100

Y/®

-

550

Z/L

-

570




Toczenie konwencjonalne

Typ obrébki

'~ Model maszyny

Producent maszyny

Duzy zakres pracy

Duza dostepnoS¢ maszyn

Y/8 |-

Toczenie konwencjonalne

TUD, TUB, MVE-340

TOP Poreba; WAFUM

550




Frezowanie konwencjonalne

* Duzy zakres pracy
* Duza dostepnoS¢ maszyn
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Typ obrébki '~ Model maszyny Producent maszyny [~ ] X -] Y/ o~ Z/e |~}

Frezowanie konwencjonalne Konsolowa FN-2VB TOP Poreba; JAFO 660 400 400




Szlifowanie otworow

* Duzy zakres pracy

* Duza dostepnoSC maszyn
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Typ obrébki T Model maszyny '~ Producent maszyny [~ ] X -] Y/ o~ zZ/L |~}
Szlifowanie otworow S0J 10; SOC 100 Jotes 350 300




Szlifowanie watkéw

* Duzy zakres pracy
* Duza dostepnoS¢ maszyn
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Typ obrébki Model maszyny '~ Producent maszyny v | X |~ Y/ |~ zZ/L -

Szlifowanie watkow SWA 25; 440 Jotes; Schaud 400 1500




Typ obrébki

T Model maszyny

Szlifowanie ptaskie

‘v Producentmaszyny v

* Duzy zakres pracy
* Duza dostepnoSC maszyn

Szlifowanie ptaskie

SPM 20; SPC20; SPD 30
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Szlifowanie karuzelowe

Typ obrébki ¥ Model maszyny '~ Producent maszyny [~ |
Szlifowanie karuzelowe L200 C Lambordie




Ostrzenie narzedzi

Typ obrébki Model maszyny |E| Producent maszyny
Ostrzenie narzedzi NUA 25; AS2; WZS 50; RS 3-M REINECKER; EWAG




Wiercenie koordynacyjne

Typ obrébki T Model maszyny '+ Producent maszyny [~ | X
Wiercenie koordynacyjne BKoE MIKROMAT




Elektro-drazenie

KM

Typ obrébki Model maszyny |E| Producent maszyny
Elektro-drazenie Robofil 190 GF




/Znakowanie laserowe

Typ obrébki Model maszyny ‘v Producentmaszyny v X |~ Y/ |~ TIa

Znakowanie laserowe Wideolet




Dlutowanie
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Typ obrébki T Model maszyny '~ Producent maszyny [~ ] | Y/ o~ zZ/L |~
Dtutowanie DAA 16 TAFUM 350 450 360
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